AUTEL Cerinte ale spatiului de lucru

E-mail: sales@autel.com

—————— IA900WA (AUTEL-CSC9000)

V& multumim pentru achizitionarea acestui cadru de calibrare Autel IA900WA. Inainte de a utiliza cadrul de calibrare pentru a efectua alinierea rotilor sau calibrari ADAS, trebuie
pregadtit un spatiu de lucru adecvat. Acest document ilustreaza si descrie spatiul ideal necesar pentru aceste proceduri. Va rugam sd cititi cu atentie Tnainte de a utiliza produsul.

PENTRU ALINIEREA ROTILOR
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6.5-10 ft (2-3— meters)
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>23 ft (7 m) 213 ft (4 m)
=8 ft 9 inches (2.67 m)
r— — 7 6.5-10 ft (2-3 meters)
| | ESTE NECESARA O ZONA CURATA SI NIVELATA CERINTA DE DIMENSIUNE A GOLFETEI
L —

@ CERINTE:

1. Atunci cand se utilizeaza cadrul de calibrare IA9O0WA pentru alinierea rotilor, este necesar un spatiu de lucru minim de
cel putin 7 m lungime, 4 m latime si 3 m inaltime.

2. Plasati cadrul de calibrare IA900WA la aproximativ 2-3 metri direct in fata elevatorului cu foarfeca dubla, asigurandu-va ca
centrul cadrului de calibrare IA9O0WA este aliniat cu centrul elevatorului.

3. Daca utilizati un elevator cu patru coloane, pe langa cerintele de mai sus, este necesara o latime minima de 2,67 m pentru

pozitionarea elevatorului.




PENTRU CALIBRAREA ADAS
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CERINTA DE DIMENSIUNE A GOLFETEI

CERINTE:

@ 1. Atunci cand se utilizeaza cadrul de calibrare IA900WA pentru calibrarea sistemelor ADAS, este necesar un spatiu de lucru minim de
cel putin 7 m lungime, 4 m I&time si 3 m inaltime.
2. Plasati cadrul de calibrare IA900WA intre 10 cm si 6 m, direct in fata vehiculului, asigurandu-va ca centrul cadrului de calibrare
IA900WA este aliniat cu centrul vehiculului.
3. Veti avea nevoie de un spatiu liber de cel putin 1,4 m pe ambele parti (stanga si dreapta) ale vehiculului si de cel putin 1,6 m in

spatele vehiculului.






